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工装夹具要与数控双而卧室铣锐加工中心实现信息交互， 工装夹具控制由

数控双面卧室铣镑加工中心来控制， 工装夹具配置到位传感器， 编码器等信息

反馈自身状态给数控双面卧室铣锐加工中心， 数控双面卧室铣镂加工中心与行

车地面系统建立安全联锁， 实现安全控制， 保阵行车， 铣笣加工中心， 工装夹

具安全。

四、 其他信息

1、 根据零件结构形式、尺寸需制定工装夹具详细方案（参数、 功能、 配置、

结构、 尺寸等） ； 

2、 方案中需提供工装夹具相关数据， 并提供结构图；

3、 提供电子版的标书， 技术协议答订后10天内提供地基图及设备的结构

图、 液压泵站及液压系统管路图、 二维图纸、 三维数模、 设备产出计划（以上

文件均需盖章并提供电子版） ； 

4、 投标方主配电柜至招标方设备电缆由投标方提供；

5、 提供业绩和相似应用案例；

6、 提供相应产品质保期；

7 、 投标时提供进度计划表、 ITP 检验过程、 FAT 检验标准、 终验收大纲、

维保标准。

8、 招标网址：www.zmjbid.com。
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